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I——S Werkstoffdatenblatt

Legierung: EN-Glute: Werkstoffnr: Legierungstyp:
EN AW-1050A Al99,5 3.0255 nicht aushartbar

EN AW-1050A ist eine Legierung mit hoher Reinheit und ausgezeichneter Formbarkeit, die
in verschiedenen Branchen eingesetzt wird, wo reines Aluminium oder eine
Aluminiumlegierung mit sehr geringen Legierungsanteilen gefordert sind. Sie ist besonders
geeignet fir Anwendungen, die eine hohe Formbarkeit und Leichtigkeit erfordern.

Hier sind einige wichtige Merkmale:

Reinheit: EN AW-1050A ist eine der reinsten Aluminiumlegierungen, mit einem
Aluminiumgehalt von etwa 99,5%. Sie enthalt nur sehr geringe Mengen anderer Elemente.

Weichheit und Formbarkeit: Diese Legierung zeichnet sich durch ihre hohe Weichheit und
gute Formbarkeit aus. Sie ist leicht zu verformen, zu schweillen und zu bearbeiten.

Anwendungen: EN AW-1050A wird haufig in Anwendungen eingesetzt, in denen
Reinaluminium oder eine Legierung mit hoher Reinheit bendétigt wird. Das kann in Bereichen
wie der Lebensmittelindustrie, im Behalterbau, flr Folien und Verpackungen sowie fur
elektrische Anwendungen der Fall sein.

Korrosionsbestandigkeit: Sie bietet eine gewisse Korrosionsbestandigkeit, die in vielen
Umgebungen ausreichend ist, jedoch nicht so ausgepragt wie bei Legierungen mit
spezifischen Legierungselementen.

Warmebehandlung: EN AW-1050A ist nicht warmebehandelbar und wird in der Regel im
weichgeglihten Zustand verwendet.

Die Werte und Angaben beziiglich des Werkstoffes sind rein informativ. Alle Angaben sind ohne Gewahr.
Schreibfehler, Irrtiimer und Anderungen vorbehalten.
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Chemische Zusammensetzung in % max.

Si Fe Cu Mn Mg Cr Zn Ti Al

0,25 0,50 0,05 0,05 0,05 - 0,07 0,05 99,509

Andere Beimengungen® : Einzeln: max. 0,03 %

3 Fir unlegiertes Aluminium, das nicht durch Raffination hergestellt wurde, ist der Aluminiummassenanteil
die Differenz zwischen 100,00 % und der Summe aller anderen metallischen Elemente, die in der
GroRenordnung von 0,010 % oder mehr als Einzelelement vorhanden sind, wobei zwei Dezimalstellen vor
der Summenbildung bertcksichtigt werden.

b Andere Beimengungen” schlieRen die aufgefiihrten Elemente ein, fiir die keine Grenzwerte angegeben
sind, und auch die nicht aufgefiihrten metallischen Elemente. Der Hersteller kann Proben auf
Spurenelemente hin analysieren, die nicht in der Registrierung oder Spezifikation festgelegt sind. Eine solche
Analyse ist jedoch nicht gefordert und erfasst nicht unbedingt alle metallischen Elemente, die zur Gruppe
L~Andere Beimengungen” gehoren. Sollte eine Analyse des Herstellers oder Kdufers ergeben, dass ein
Element der Gruppe ,,Andere Beimengungen” die Grenze von ,Einzeln“ Gibersteigt oder dass mehrere
Elemente der Gruppe ,,Andere Beimengungen” zusammen die Grenze von ,Insgesamt” Giberschreiten, muss

das Material als nicht konform betrachtet werden.

Die Werte und Angaben beziiglich des Werkstoffes sind rein informativ. Alle Angaben sind ohne Gewahr.
Schreibfehler, Irrtiimer und Anderungen vorbehalten.
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Mechanische Eigenschaften bei 20 ° Raumtemperatur nach DIN EN 485-2
(Bander, Bleche & Platten)

Liefer- Nenndicke Zugfestigkei | Dehngrenze Bruchde_hnung Biegeradius | Harte?
zustand in It/llgg II\Q/IFS; % min. a HBW
mm t

0,2 | 0,5 65 95 20 - - 20 0,0 0,0 20

05 | 1,5 65 95 20 - - 22 0,0 0,0 20

0,H111 | 15 | 3,0 65 95 20 - - 26 0,0 0,0 20
3,0 | 6,0 65 95 20 - - 29 0,5 0,5 20

6,0 | 125 | 65 95 20 - - 35 1,0 1,0 20

0,2 | 0,5 85 125 65 - - 2 0,5 0,0 28

05 | 1,5 85 125 65 - - 4 0,5 0,0 28

H12 15 | 3,0 85 125 65 - - 5 0,5 0,5 28
30 | 6,0 85 125 65 - - 7 1,0 1,0 28

6,0 | 125 | 85 125 65 - - 9 - 2,0 28

0,2 | 0,5 105 145 85 - - 2 1,0 0,0 34

05 | 1,5 105 145 85 - - 2 1,0 0,5 34

H14 15| 3,0 105 145 85 - - 4 1,0 1,0 34
3,0 | 6,0 105 145 85 - - 5 - 15 34

6,0 | 12,5 | 105 145 85 - - 6 - 2,5 34

0,2 | 0,5 85 125 55 - - 4 0,5 0,0 27

05 | 1,5 85 125 55 - - 5 0,5 0,0 27

H22 15 | 3,0 85 125 55 - - 6 0,5 0,5 27
3,0 | 6,0 85 125 55 - - 11 1,0 1,0 27

6,0 | 125 | 85 125 55 - - 12 - 2,0 27

0,2 | 0,5 105 145 75 - - 3 1,0 0,0 33

05 | 1,5 105 145 75 - - 4 1,0 0,5 33

H24 15 | 3,0 105 145 75 - - 5 1,0 1,0 33
30 | 6,0 105 145 75 - - 8 15 15 33

6,0 | 12,5 | 105 145 75 - - 8 - 2,5 33

Die Werte und Angaben beziiglich des Werkstoffes sind rein informativ. Alle Angaben sind ohne Gewahr.
Schreibfehler, Irrtiimer und Anderungen vorbehalten.
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aNur zur Information, nicht als zugesicherte Eigenschaft vereinbart.
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Physikalische Eigenschaften bei 20 ° Raumtemperatur

Dichte in kg/dm? 2,70
Elastizitatsmodul MPa 70.000
Elektrische Leitfahigkeit MS/m 34 - 36
Warmeausdehnungskoeffizient? 106 K 23,5
Warmeleitfahigkeit W/(mK) 210 - 220
Spezifische Warmekapazitat J/kg K

Schubmodul MPa -

2bei 20-100°C

Anwendungsbereiche Spanbarkeit (im Zustand)
- Apparate- und Behalterbau - Weichgegluht: Schlecht

- Chemische Industrie - Kaltverfestigt: Befriedigend
- Nahrungsmittelindustrie - Ausgehartet: -

- Architektur und Karosserie
- Profile fur Dekorationen
Witterungsbestandigkeit

- Gut
Allgemeine Eigenschaften
- Dekorative Eloxalqualitat: Gut
- Schutzanodisieren: Sehr gut Seewasserbestandigkeit
- Kontakt mit Lebensmitteln: Ja - Befriedigend
- RoHS-Konform: Ja
Kaltumformbarkeit SchweiBbarkeit
- Biegen: Sehr gut - Gas: Gut
- Druacken: Sehr gut - WIG: Gut
- Tiefziehen: Sehr gut (Zustand H14) - MIG: Befriedigend
- Stauche: Sehr gut (Zustand H12) - WiderstandsschweilRen: Schlecht

- FlieRpressen: Sehr gut
Literaturhinweis (Beuth Verlag GmbH, Postfach, D-10772 Berlin)
DIN EN 485-2 : 2016-10
DIN EN 573-3: 2013-12
DIN EN 754-2 : 2017-02
DIN EN 755-2 : 2016-10
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