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Die Werte und Angaben bezüglich des Werkstoffes sind rein informativ. Alle Angaben sind ohne Gewähr.

Schreibfehler, Irrtümer und Änderungen vorbehalten.

L e g i e r u n g : E N - G ü t e : W e r k s t o f f n r : L e g i e r u n g s t y p : 

EN AW-5754 A l M g 3 3 . 3 5 3 5 n i c h t   a u s h ä r t b a r ,   n a t u r h a r t 

D i e   L e g i e r u n g   E N   A W - 5 7 5 4   ( A l M g 3 )   w i r d   a u f g r u n d   i h r e r   a u s g e z e i c h n e t e n   

K o r r o s i o n s b e s t ä n d i g k e i t   u n d   g u t e n   m e c h a n i s c h e n   E i g e n s c h a f t e n   i n   v e r s c h i e d e n e n   

B r a n c h e n   e i n g e s e t z t ,   w o   K o r r o s i o n s b e s t ä n d i g k e i t   u n d   V i e l s e i t i g k e i t   g e f o r d e r t   s i n d ,   w i e   e t w a   

i m   F a h r z e u g b a u ,   i n   d e r   B a u i n d u s t r i e   u n d   i n   d e r   S c h i f f f a h r t . 

H i e r   s i n d   e i n i g e   w i c h t i g e   M e r k m a l e : 

K o r r o s i o n s b e s t ä n d i g k e i t :   E N   A W - 5 7 5 4   b i e t e t   e i n e   h e r v o r r a g e n d e   B e s t ä n d i g k e i t   g e g e n   

K o r r o s i o n ,   i n s b e s o n d e r e   i n   f e u c h t e n   o d e r   a g g r e s s i v e n   U m g e b u n g e n .   D i e s e   E i g e n s c h a f t   

m a c h t   s i e   i d e a l   f ü r   A n w e n d u n g e n ,   d i e   e i n e   g u t e   B e s t ä n d i g k e i t   g e g e n ü b e r   c h e m i s c h e n   

E i n f l ü s s e n   e r f o r d e r n . 

Z u s a m m e n s e t z u n g :   D i e   L e g i e r u n g   E N   A W - 5 7 5 4   b e s t e h t   h a u p t s ä c h l i c h   a u s   A l u m i n i u m   u n d   

e n t h ä l t   M a g n e s i u m   a l s   H a u p t l e g i e r u n g s e l e m e n t .   D i e s e   K o m b i n a t i o n   v e r l e i h t   i h r   i h r e   

s p e z i f i s c h e n   E i g e n s c h a f t e n   i n   B e z u g   a u f   K o r r o s i o n s b e s t ä n d i g k e i t   u n d   m e c h a n i s c h e   

F e s t i g k e i t . 

A n w e n d u n g e n :   A u f g r u n d   i h r e r   K o r r o s i o n s b e s t ä n d i g k e i t   w i r d   E N   A W - 5 7 5 4   o f t   i n   

v e r s c h i e d e n e n   B r a n c h e n   e i n g e s e t z t ,   w i e   b e i s p i e l s w e i s e   i m   F a h r z e u g b a u   ( b e s o n d e r s   f ü r   

K a r o s s e r i e -   u n d   A n w e n d u n g s t e i l e ) ,   i n   d e r   B a u i n d u s t r i e   f ü r   F a s s a d e n v e r k l e i d u n g e n ,   i m   

S c h i f f s b a u   u n d   a n d e r e n   A n w e n d u n g e n ,   i n   d e n e n   B e s t ä n d i g k e i t   g e g e n ü b e r   k o r r o s i v e n   

U m g e b u n g e n   g e f r a g t   i s t . 

M e c h a n i s c h e   E i g e n s c h a f t e n :   E N   A W - 5 7 5 4   b i e t e t   g u t e   m e c h a n i s c h e   E i g e n s c h a f t e n   u n d   

F e s t i g k e i t ,   d i e   f ü r   v i e l e   A n w e n d u n g e n   a u s r e i c h e n d   s i n d . 

B e a r b e i t b a r k e i t :   D i e   L e g i e r u n g   i s t   g u t   b e a r b e i t b a r   u n d   l ä s s t   s i c h   g u t   f o r m e n ,   s c h w e i ß e n   

u n d   u m f o r m e n ,   w a s   i h r e   V e r w e n d u n g   i n   v e r s c h i e d e n e n   F e r t i g u n g s p r o z e s s e n   e r l e i c h t e r t . 
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Die Werte und Angaben bezüglich des Werkstoffes sind rein informativ. Alle Angaben sind ohne Gewähr.

Schreibfehler, Irrtümer und Änderungen vorbehalten.

C h e m i s c h e   Z u s a m m e n s e t z u n g   i n   %   m a x . 

S i F e C u M n M g C r Z n T i S o n s t . 

0 , 4 0 , 4 0 , 1 0 , 5 2 , 6 0 - 3 , 6 0 0 , 3 0 0 , 2 0 0 , 1 5 

M n   +   C r 

0 , 1 0   -   0 , 6 0 

A n d e r e   E i n z e l n 

0 , 0 5 

B e i m e n g u n g e n a 

i n s g e s a m t b   0 , 1 5 

a „Andere Beimengungen“ schließen die aufgeführten Elemente ein, für die keine Grenzwerte angegeben sind, und auch die nicht 

aufgeführten metallischen Elemente. Der Hersteller kann Proben auf Spurenelemente hin analysieren, die nicht in der Registrierung oder 

Spezifikation festgelegt sind. Eine solche Analyse ist jedoch nicht gefordert und erfasst nicht unbedingt alle metallischen Elemente, die 

zur Gruppe „Andere Beimengungen“ gehören. Sollte eine Analyse des Herstellers oder Käufers ergeben, dass ein Element der Gruppe 

„Andere Beimengungen“ die Grenze von „Einzeln“ übersteigt oder dass mehrere Elemente der Gruppe „Andere Beimengungen“ 

zusammen die Grenze von „Insgesamt“ überschreiten, muss das Material als nicht konform betrachtet werden.

b Die Summe dieser „Anderen Beimengungen“, deren Massenanteil einzeln 0,010 % oder mehr beträgt, wird mit zwei Dezimalstellen vor 

der Summenbildung ausgedrückt.
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Die Werte und Angaben bezüglich des Werkstoffes sind rein informativ. Alle Angaben sind ohne Gewähr.

Schreibfehler, Irrtümer und Änderungen vorbehalten.

Mechanische Eigenschaften bei 20 ° Raumtemperatur nach DIN EN 485-2

(Bänder, Bleche & Platten)

L i e f e r - 
z u s t a n d 

N e n n d i c k e 
i n 

m m 

Z u g f e s t i g k e i t 
R m 

M P a 

D e h n g r e n z e 
R p 0 , 2 

M P a 

B r u c h d e h n u n 
g   %   m i n . 

B i e g e r a d i u s a 

t 

H ä r t e a 

H B W 

v o n b i s m i n . m a x . m i n . m a x . A A 5 0   m m 1 8 0 ° 9 0 ° 

0, H111

0,2

0,5

1,5

3,0

6,0

12,5

0,5

1,5

3,0

6,0

12,5

100

190

190

190

190

190

190

240

240

240

240

240

240

80

80

80

80

80

80

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

17

12

14

16

18

18

-

0,5

0,5

1,0

1,0

-

-

0,0

0,5

1,0

1,0

2,0

-

52

52

52

52

52

52

H112

6,0

12,5

25

40

12,5

25

40

80

190

190

190

190

-

-

-

-

100

90

80

80

-

-

-

-

-

10

12

14

12

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

62

58

52

52

H14

0,2

0,5

1,5

3,0

6,0

12,5

0,5

1,5

3,0

6,0

12,5

25

240

240

240

240

240

240

280

280

280

280

280

280

190

190

190

190

190

190

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

5

3

3

4

4

5

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

72

72

72

72

72

72

H22

0,2

0,5

1,5

3,0

6,0

12,5

0,5

1,5

3,0

6,0

12,5

40

220

220

220

220

220

220

270

270

270

270

270

270

130

130

130

130

130

130

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

9

7

8

10

11

10

-

1,5

1,5

2,0

-

-

-

0,5

1,0

1,5

1,5

2,5

-

63

63

63

63

63

63

a Nur zur Information, nicht als zugesicherte Eigenschaft vereinbart.
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Die Werte und Angaben bezüglich des Werkstoffes sind rein informativ. Alle Angaben sind ohne Gewähr.

Schreibfehler, Irrtümer und Änderungen vorbehalten.

Mechanische Eigenschaften bei 20 ° Raumtemperatur nach DIN EN 754-2

 (gezogene Stangen)

L i e f e r z u s t a n d M a ß e   i n 
m m 

Z u g f e s t i g k e i t   
R m 

M P a 

D e h n g r e n z e   R p 0 , 2 

M P a 
B r u c h d e h n u n g 

%   m i n . 
H ä r t e a 

H B W 

D c S d m i n . m a x . m i n . m a x . A A 5 0   m m 

0, H111 ≤ 80 ≤ 60 1 8 0 2 5 0 8 0 - 1 6 1 4 4 5 

H14, H24, H34 ≤ 25 ≤ 5 2 4 0 2 9 0 1 8 0 - 4 3 7 5 

H18, H28, H38 ≤ 10 ≤ 3 2 8 0 - 2 4 0 - 3 2 8 8 

Mechanische Eigenschaften bei 20 ° Raumtemperatur nach DIN EN 755-2 

(stranggepresste Stangen)

L i e f e r - 
z u s t a n d M a ß e   i n   m m 

Z u g f e s t i g k e i t   
R m 

M P a 

D e h n g r e n z e 
R p 0 , 2   M P a 

B r u c h d e h n u n g 
%   m i n . 

H ä r t e a 

H B W 

D c S d m i n . 
m a x . 

m i n . m a x 
. 

A 
A 5 0   m m 

Fb
≤ 150

150<D≤250

≤ 150

150<D≤250

180

1 8 0 

- 

- 

8 0 

7 0 

- 

- 

1 4 

1 3 

1 2 

- 

4 7 

4 7 

0, H111 ≤ 150 ≤ 150 1 8 0 2 5 0 8 0 - 1 7 1 5 4 5 

a Nur zur Information, nicht als zugesicherte Eigenschaft vereinbart.

b Die Eigenschaften dürfen durch Abschrecken an der Presse erzielt werden.

c D = Durchmesser von Rundstangen

d S = Schlüsselweite von Vierkant- und Sechskantstangen, Dicke von Rechteckstangen

* Wenn der Querschnitt eines Profils sich aus unterschiedlichen Dicken zusammensetzt, denen verschiedene Werte der mechanischen 

Eigenschaften zugeordnet sind, gelten jeweils die niedrigsten festgelegten Werte für den gesamten Querschnitt des Profils.
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Die Werte und Angaben bezüglich des Werkstoffes sind rein informativ. Alle Angaben sind ohne Gewähr.

Schreibfehler, Irrtümer und Änderungen vorbehalten.

Mechanische Eigenschaften bei 20 ° Raumtemperatur nach DIN EN 754-2

 (gezogene Rohre)

L i e f e r z u s t a n d W a n d d i c k e 

t 

m m 

Z u g f e s t i g k e i t   
R m 

M P a 

D e h n g r e n z e   R p 0 , 2 

M P a 
B r u c h d e h n u n g 

%   m i n . 
H ä r t e a 

H B W 

m i n . m a x . m i n . m a x . A A 5 0   m m 

0, H111 ≤ 20 1 8 0 2 5 0 8 0 - 1 6 1 4 4 5 

H12, H22, H32 ≤ 10 2 4 0 2 9 0 1 8 0 - 6 3 7 5 

H14, H24, H34 ≤ 3 2 8 0 - 2 4 0 - 3 2 8 8 

Mechanische Eigenschaften bei 20 ° Raumtemperatur nach DIN EN 755-2

(stranggepresste Rohre)

L i e f e r z u s t a n d W a n d d i c k e 

t 

m m 

Z u g f e s t i g k e i t   
R m 

M P a 

D e h n g r e n z e   R p 0 , 2 

M P a 
B r u c h d e h n u n g 

%   m i n . 
H ä r t e a 

H B W 

m i n . m a x . m i n . m a x . A A 5 0   m m 

Fb, H112 ≤ 25 1 8 0 - 8 0 - 1 4 1 2 4 7 

0, H111 ≤ 25 1 8 0 2 5 0 8 0 - 1 7 1 5 4 5 

a Nur zur Information, nicht als zugesicherte Eigenschaft vereinbart.

b Die Eigenschaften dürfen durch Abschrecken an der Presse erzielt werden.

c D = Durchmesser von Rundstangen

d S = Schlüsselweite von Vierkant- und Sechskantstangen, Dicke von Rechteckstangen

* Wenn der Querschnitt eines Profils sich aus unterschiedlichen Dicken zusammensetzt, denen verschiedene Werte der mechanischen 

Eigenschaften zugeordnet sind, gelten jeweils die niedrigsten festgelegten Werte für den gesamten Querschnitt des Profils.
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Die Werte und Angaben bezüglich des Werkstoffes sind rein informativ. Alle Angaben sind ohne Gewähr.
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Physikalische Eigenschaften bei 20 ° Raumtemperatur

Dichte in kg/dm³ 2,67

Elastizitätsmodul MPa 70.000

Elektrische Leitfähigkeit MS/m 20 - 23

Wärmeausdehnungskoeffizienta 10-6 K-1 23,9

Wärmeleitfähigkeit W/(mK) 140 – 160

Spezifische Wärmekapazität J/kg K 900

Schubmodul MPa 26.500

a bei 20-100°C

A n w e n d u n g s b e r e i c h e S p a n b a r k e i t   ( i m   Z u s t a n d ) 
-   S c h w e i ß k o n s t r u k t i o n -   W e i c h g e g l ü h t :   B e f r i e d i g e n d 

-   M a s c h i n e n b a u -   K a l t v e r f e s t i g t :   G u t 

-   S c h i f f s b a u -   A u s g e h ä r t e t :     N i c h t   g e e i g n e t 

-   M e t a l l -   u n d   B e h ä l t e r b a u 

-   C h e m i e -   u n d   L e b e n s m i t t e l i n d u s t r i e 

W i t t e r u n g s b e s t ä n d i g k e i t 
-   S e h r   g u t 

A l l g e m e i n e   E i g e n s c h a f t e n 
-   D e k o r a t i v e   E l o x a l q u a l i t ä t :   G u t 

-   S c h u t z a n o d i s i e r e n :   S e h r   g u t S e e w a s s e r b e s t ä n d i g k e i t 
-   K o n t a k t   m i t   L e b e n s m i t t e l n :   J a -   S e h r   g u t 

-   R o H S - K o n f o r m :   J a 

S c h w e i ß b a r k e i t 

K a l t u m f o r m b a r k e i t -   G a s :   G u t 

-   B i e g e n :   G u t -   W I G :   S e h r   g u t 

-   D r ü c k e n :  Befriedigend -   M I G :   S e h r   g u t 

-   T i e f z i e h e n :  Gu t   ( Z u s t a n d   0 ) -   W i d e r s t a n d s s c h w e i ß e n :   B e f r i e d i g e n d 

-   S t a u c h e :  - 

-   F l i e ß p r e s s e n :  -
Literaturhinweis (Beuth Verlag GmbH, Postfach, D-10772 Berlin)

DIN EN 485-2 : 2016-10

DIN EN 573-3 : 2013-12

DIN EN 754-2 : 2017-02

DIN EN 755-2 : 2016-10




